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Zincare electrochimica

Caracteristici tehnice:

Zincarea se executa in bai fixe, in electroliti alcalini, stratul de zinc depus
fiind lucios;

Electrolitii alcalini prezinta avantajul fata de electrolitii acizi sau slab acizi
ca materialul de baza pe care se depune zincul nu se fragilizeaza prin
hidrogen;

Dimensiuni maxime pentru repere: L x | x h: 1900 x 250 x 450mm;
Grosimi ale stratului de zinc depus: 5-25 um, in functie de solicitarile
clientilor;

Pentru cresterea rezistentei la coroziune, stratul de zinc este finisat prin
pasivare chimica in solutii pe baza de crom trivalent;

Culoarea stratului de zinc pasivat poate fi: alb-albastruie, galben irizat sau
pasivare neagra, in functie de solutiile utilizate pentru pasivare;

Tn procesul tehnologic nu se utilizeaza cianuri si nici materiale periculoase
restrictionate de directiva ROHS.

Fluxul tehnologic de zincare cuprinde urmatoarele operatii:

Legarea reperelor cu sarma pe dispozitive de zincare;

Pregatirea suprafetei prin degresare electrochimica, spalare, decapare,
spalare, activare;

Zincare electrochimica;

Spalare;

Pasivare alb albastruie,galben irizat sau neagra;

Spalare;

Uscare la max 60 "C.




